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1. ОСНОВЫ ТЕХНОЛОГИИ МАШИНОСТРОЕНИЯ

1. Производственный и технологический процессы. Структура технологического процесса. Характеристика  структурных  составляющих.   Основные типы производства и их характеристика. Влияние типа производства на ТП механообработки.

2. Основные факторы, влияющие  на  точность  обработки. На примере обьяснить  механизм  влияния температурного  и силового факторов  на точность получаемых размеров.  Влияние износа режущего инструмента и способа установки детали на точность обработки.

3. Статистические методы исследования точности  обработки. Точечная  диаграмма и ее характеристика. Методика построения кривой практического рассеяния.

4. Выбор теоретического закона рассеяния размеров. Критерии оценки соответствия теоретического закона данным  экспериментов.  Расчет погрешности механической обработки  на  основе теоретического закона рассеяния размеров.

5. Характеристики качества обработанной поверхности. Влияние качества обработки на эксплуатационные свойства обработанной поверхности. Основные параметры шероховатости поверхности и методы их определения. Выбор технологических методов обработки, обеспечивающих получение требуемой шероховатости.

6. Технологические остаточные напряжения. источники образования ТОН. Влияние ТОН на эксплуатационные свойства поверхности. Твердость и микротвердость поверхностного слоя. Методы их оценки. Влияние микротвердости на эксплуатационные свойства поверхности.

7. Структура технической нормы времени. Методы определения структурных составляющих. Техническое нормирование многорезцовых и многошпиндельных операций. Техническое нормирование операций с многостаночным обслуживанием.

8. Исходные данные для проектирования  технологического процесса механической обработки. Основные технологические документы и требования ГОСТа по их оформлению. Анализ технологичности конструкции детали.  Основные критерии технологичности и методы их определения.

9. Определение типа производства на этапе технологического проектирования.    Определение величины  партии  деталей для серийного производства и такта выпуска для массового производства.

10. Определение количества   технологических   переходов при обработке элементарной поверхности. .Расчет затрат на получение заготовки. Расчет затрат на механическую обработку. Разработка граф-структуры вариантов технологического процесса механической  обработки. Методика  определения оптимального варианта.

11. Разновидности припусков  на  механическую   обработку. Расчет минимального межоперационного припуска.

12. Методика определение режимов резания и  квалификации работ механической обработки.  Основные технологические документы и правила их оформления

2. ТЕХНОЛОГИЯ ОБРАБОТКИ  ПОВЕРХНОСТЕЙ

13. Требования, предьявляемые к центровым отверстиям. Методы обработки центровых отверстий. 

14. Основные способы установки деталей на токарных станках. Определение погрешностей установки.  .Обработка деталей на токарных револьверных, многорезцовых и многошпиндельных станках. Технологические особенности обработки.

15. Особенности обработки деталей на токарных станках с ЧПУ. Разновидности типовых схем обработки поверхностей.

16. Сверление, зенкерование и развертывание отверстий. Технологические особенности обработки.  Глубокое сверление отверстий. Технологические особенности обработки. Особенности обработки отверстий на сверлильных станках с ЧПУ.

17. Растачивание отверстий на токарных и расточных станках. Технологические особенности обработки. Тонкое растачивание отверстий.

18. Основные схемы фрезерования плоскостей. Методы высокопроизводительного фрезерования.

19. Методы  и схемы обработки круглых наружных и внутренних  поверхностей шлифованием. Способы установки деталей при обработке.

20. Методы  и схемы обработки круглых и плоских поверхностей на шлифовальных станках. Способы установки деталей при обработке.

21. Методы нарезания шпоночных канавок на валах и отверстиях. Сравнительная характеристика методов.  Методы обработки шлицевых поверхностей  на валах при различных способах их центрирования.

22. Нарезание цилиндрических зубчатых колес по методу копирования. Анализ формирования точности зуба при обработке.  Нарезание цилиндрических зубчатых колес по методу обкатки. Разновидности методов и их анализ.

23. Отделочные методы обработки незакаленных  и закаленных цилиндрических зубчатых колес  Разновидности методов и их сравнительный анализ.

24. Отделочная обработка поверхностей по методу суперфиниш и хонингования. Отделочная обработка поверхностей методами ППД. Технологические характеристики метода ППД.

3 ТИПОВАЯ ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ МАШИНОСТРОЕНИЯ

25. Классификация корпусных деталей. Основные виды поверхностей и ТУ на их изготовление.  Технологические особенности базирования и обработки корпусных деталей коробчатого типа.  Контроль корпусных деталей – разновидности контролируемых параметров и способы контроля.

26. Классификация ступенчатых валов. Основные виды поверхностей и ТУ на их изготовление. Типовая технология изготовления ступенчатого вала без шлицев и зубчатых колес  Контроль ступенчатых валов.

27. Разновидности шпинделей. Виды поверхностей и ТУ на их изготовление. Типовой ТП изготовления шпинделя со сквозным  центральным отверстием в условиях серийного производства. Типовая технология изготовления шпинделя высокоточных шлифовальных станков. Технологические особенности выполнения операций. Контроль шпинделей.

28. Разновидности  поверхностей ходовых винтов и ТУ на их изготовление.  Типовой ТП изготовления ходовых винтов нормальной точности в условиях серийного производства. Контроль ходовых винтов: контролируемые параметры и способы контроля..

29. Разновидности поверхностей цилиндрических зубчатых колес и ТУ на их изготовление. Типовой ТП изготовления цилиндрических зубчатых колес 8-9 ст. точности.

30. Технология изготовления  цилиндрических  и конических зубчатых колес 5-7 ст. точности. Контроль зубчатых колес.

31. Разновидности поверхностей рычагов и ТУ на их изготовление.  Технологическиеособенности изготовления рычагов с равновысотными, разновысотными и длинными бобышками. Контроль рычагов. Типовой ТП изготовления автомобильного шатуна в условиях массового производства.

4.ТЕХНОЛОГИЯ СБОРОЧНОГО ПРОИЗВОДСТВА

32. Значение сборочных процессов в машиностроении.  Классификация  изделий в машиностроении. Основные этапы сборки изделий.    Классификация соединений деталей при сборке и их характеристика.

33. Точность сборки. Методы обеспечения точности замыкающего звена. Методы полной и неполной взаимозаменяемости. . Метод групповой взаимозаменяемости. Технологические особенности сборки изделий  по этому методу.  Методы подгонки и регулировки в сборочном производстве. Технологические особенности сборки с использованием данных методов.

34. Сборка прессовых  и  разьемных  неподвижных соединений. Разновидности схем. Контроль сборки.

35. Сборка узлов с подшипниками скольжения и качения Разновидности схем сборки. Контроль собранного узла.

36.Сборка  цилиндрических, конических и червячных зубчатых передач. Контроль сборки.

37. Сборка ременной и цепной передачи. Винтового механизма. Контроль сборки.
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