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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ 

1.1. Цель реализации программы: 

Целью реализации программы является совершенствование у обучающихся профессиональных компетенций, необходимых для выполнения работ в области сварки коррозионностойких сталей.
1.2. Планируемые результаты обучения
В результате освоения программы слушатель должен:

знать:

- химический состав, свойства и классификацию коррозионностойких сталей;

- термический цикл сварного шва, факторы, влияющие на свойства и структуру сварного шва;

- режимы сварки коррозионностойких сталей;
- нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ;
уметь:

- выбирать режимы сварки коррозионностойких сталей;
- осуществлять подготовку поверхности к сварке;

- осуществлять проверку работоспособности и исправности сварочного оборудования;

- осуществлять настройку оборудования для выполнения сварки;
- выполнять сварку простых деталей неответственных конструкций;
- осуществлять контроль с применением измерительного инструмента сварных деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
1.3. Категория слушателей

Лица, желающие освоить дополнительную профессиональную программу, должны быть достигшими восемнадцати лет, иметь:
- среднее общее и (или) среднее профессиональное и (или) высшее образование;

- получать среднее профессиональное и (или) высшее образование.

1.4. Срок обучения

Трудоемкость обучения по данной программе – 45 часов, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы слушателя. Общий срок обучения – 3 недели. 

1.5. Форма обучения

Форма обучения – очная.

1.6. Режим занятий

Теоретическое обучение - 3 часа в неделю. Учебная практика - 12 часов в неделю.

1.7. Структурное подразделение, реализующее программу


Энгельсский технологический институт (филиал) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Саратовский государственный технический университет имени Гагарина Ю.А.».

2. СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

2.1. Учебный план 

	№

п/п
	Наименование раздела (дисциплины)
	Общая трудо-емкость, час. 

	Всего ауди-торных занятий, 
час. 
	В том числе 
	СРС, час. 
	Компетенции 
	Форма контроля 

	
	
	
	
	лекции, 
час. 
	практи-ческие занятия, 
час. 
	
	
	

	1
	Тема 1 Химический состав, свойства и классификация коррозионностойких сталей
	3
	2
	2
	-
	1
	
	зачет

	2
	 Тема 2 

Способы сварки коррозионностойких сталей
	3
	2
	2
	-
	1
	
	зачет

	3
	Тема 3 Технология сварки коррозионностойких сталей
	3
	2
	2
	-
	1
	
	зачет

	4
	Учебная практика
	32
	20
	-
	20
	12
	
	зачет

	5
	Итоговая аттестация
	4
	4
	-
	4
	-
	
	зачет

	
	Итого
	45
	30
	6
	24
	15
	
	


2.2. Учебная программа
	Наименование модулей, разделов (дисциплин) и тем 

	Содержание обучения (по темам в дидактических единицах), наименование и тематика лабораторных работ, практических занятий (семинаров), самостоятельной работы, используемых образовательных технологий и рекомендуемой литературы 

	Тема 1 Химический состав, свойства и классификация коррозионностойких сталей
	Марки нержавеющих сталей. Свойства и химический состав нержавеющих сталей.  Аустенитные стали. Ферритные стали. Мартенситные стали.

	 Тема 2 Способы сварки коррозионностойких сталей
	Ручная дуговая сварка нержавеющей стали. Аргонодуговая сварка нержавеющей стали. Полуавтоматическая сварка MIG MAG. Сварочное оборудование для сварки нержавеющей стали: сварочные инверторы для ручной дуговой сварки, аппараты для аргоновой сварки, сварочные полуавтоматы.

	Тема 3 Технология сварки коррозионностойких сталей
	Особенности поведения металла в зоне контакта при сварке нержавеющих сталей. Выбор режимов сварки. Влияние термического цикла сварки на структуру и свойства металла в сварных соединениях. Основная технологическая роль оплавления. Источник нагрева околошовной зоны. Процессы при оплавлении. Дефекты сварных швов. Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ. Типовые инструкции по охране труда для газосварщиков (газорезчиков) РДС 153-34.0-03.231-00 и электрогазосварщиков РДС 153-34.0-03.231-00. Первая помощь при несчастных случаях.

	Учебная практика
	Виды работ:

- ознакомление с конструкторской и  производственно-технологической документацией по сварке;

- проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования;

- зачистка ручным или  механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку;

- выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

- сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках;

- контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

- контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;

 - зачистка ручным или  механизированным инструментом сварных швов после сварки;

 - удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.)

 - проверка оснащенности сварочного поста;

- проверка работоспособности и исправности оборудования сварочного поста;

- проверка наличия заземления сварочного поста;

- подготовка и проверка сварочных материалов;

- настройка оборудования для выполнения сварки;

- выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла;

- выполнение сварки простых деталей неответственных конструкций;

- контроль с применением измерительного инструмента сваренных деталей на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке;


3. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
	Наименование специализированных аудиторий, кабинетов, лабораторий

	Вид занятий
	Наименование оборудования, программного обеспечения

	Аудитория 
	лекции
	компьютер, мультимедийный проектор, экран, доска 

	Сварочная мастерская
	учебная практика
	Сварочный полуавтомат


4. ОРГАНИЗАЦИОННО-ПЕДАГОГИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ


4.1. Сведения о штатных научно-педагогических работниках (внешних совместителях), привлекаемых к реализации программы
	№
п/п
	Ф.И.О. преподавателей
	Ученое звание, степень, должность
	Год
рождения
	Общий стаж работы
	Важнейшие публикации
за последние пять лет
(не более трех)

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	
	Стекольников М.В.
	к.т.н., доцент
	1976
	18
	

	
	Тихонов Д.А.
	к.т.н., доцент
	1980
	10
	



4.2. Использование наглядных пособий и других учебных материалов при реализации программы
1.Мультимедийные презентации к лекционным и практическим занятиям. 

2. Федеральная нормативно-правовая документация (приказы, положения, инструктивные письма, стандарты).
5. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ


Оценка качества освоения программы осуществляется итоговой аттестационной комиссией в виде итоговой практической работы.

Слушатель считается аттестованным, если имеет зачет по всем разделам программы, выносимым на аттестацию.
6. СОСТАВИТЕЛИ ПРОГРАММЫ
Тихонов Д.А. к.т.н., доцент кафедры ОТМ

Легоступ А.А. ассистент кафедры ОТМ
Проректор по учебной работе
____________________________________________ Г.В. Лобачева

Начальник УДСПДО
__________________________________________________ О.А. Афонин 

Заведующий кафедрой ОТМ
_____________________________________________ Т.Г.Насад

