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1. Цели и задачи  освоения дисциплины 
Целью преподавания данной дисциплины является ознакомление с 

теоретическими основами и методиками проектирования технологической 
оснастки для автоматизированного производства изделий, что позволит 
ему сознательно и творчески подходить к созданию работоспособной, 
надежной, высокопроизводительной и экономичной технологической 
оснастки. 

Задачей освоения курса является овладение современными методами 
расчета и проектирования оснастки, позволяющими эффективно решать 
поставленные технологические задачи, в том числе с применением ЭВМ, 
освоение методики обоснования экономической целесообразности приме-
нения проектируемой технологической оснастки; получение навыков ис-
пользования стандартов в процессе проектирования; получение необходи-
мой подготовки для самостоятельного решения задач в области проекти-
рования технологической оснастки при выполнении курсового и диплом-
ного проектов и в практической инженерной деятельности. 

Содержание дисциплины направлено на формирование комплекса 
знаний и навыков, необходимых для решения следующих задач професси-
ональной деятельности бакалавров: 
• участие в разработке средств технологического оснащения машино-

строительных производств; 
• участие в разработке документации в области машиностроительных 

производств, оформление законченных проектно-конструкторских ра-
бот; 

• участие в мероприятиях по эффективному использованию материалов, 
оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств авто-
матизации и т.п. 

• участие в работах по доводке и освоению технологических процессов, 
средств и систем технологического оснащения, автоматизации машино-
строительного производства в ходе подготовки производства новой 
продукции. 

2. Место дисциплины в структуре ОПОП ВПО 
Дисциплина «Технология размерной обработки электрофизическими 

и электрохимическими методами» относится к вариативной части цикла 
профессиональных дисциплин. 

Основой для успешного изучения данной дисциплины является усво-
ение материала курсов «Математика», «Физика», «Теоретическая механи-
ка», «Инженерная графика», «Детали машин и основы конструирования». 

Содержание курса «Технология размерной обработки электрофизиче-
скими и электрохимическими методами» необходимо для успешного изу-
чения дисциплин: «Технология машиностроения». 
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Освоение курса «Технология размерной обработки электрофизиче-
скими и электрохимическими методами» является необходимым для вы-
полнения выпускной квалификационной (дипломной) работы. 

3. Требования к результатам освоения дисциплины 

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих ком-
петенций:  
Код и наименование ком-
петенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора достижения 
компетенции (составляющей компетенции) 

ОПК-1 Способен при-
менять современные 
эколоrичные и безопас-
ные методы рациональ-
ного использования сы-
рьевых и энергетических 
ресурсов в машиностро-
ении. 

ИД-1ОПК-1 Обосновывает применение (ис-
пользование) сырьевых ресурсов в  ма-
шиностроении. 
ИД-2ОПК-1 Обосновывает применение (ис-
пользование) энергетических ресурсов  в 
машиностроении. 
ИД-3ОПК-1 Оценивает экологичность и без-
опасность использования ресурсов в ма-
шиностроении. 
ИД-4ОПК-1 Применяет естествен-
нонаучные законы при решении про-
фессиональных  задач. 

 
Код и наименование инди-
катора достижения компе-
тенции 

Наименование показателя оценивания 
(результата обучения по дисциплине) 

ИД-1ОПК-1 Обосновыва-
ет применение (ис-
пользование) сырьевых 
ресурсов в  машино-
строении. 

Знает номенклатуру материалов применяе-
мых для реализации технологических процес-
сов изготовления изделий. 
Умеет формировать оптимальные по составу 
комплекты материалов и других ресурсов для 
обеспечения заданного уровня качества про-
дукта. 

ИД-2ОПК-1 Обосновыва-
ет применение (ис-
пользование) энергети-
ческих ресурсов  в ма-
шиностроении. 

 
Код и наименование ком-
петенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора достижения 
компетенции (составляющей компетенции) 

3 



Код и наименование ком-
петенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора достижения 
компетенции (составляющей компетенции) 

ПК-1 Способность 
участвовать в разработке, 
осваивать на практике и 
внедрять оптимальные 
технологии и средства 
машиностроительных 
производств. 

ИД-1ПК-1 . Выполняет анализ 
технологичности конструкций деталей 
машиностроения средней сложности 
ИД-2 ПК-1 Обеспечивает качественную и 
количественную оценку технологичности 
конструкций деталей машиностроения 
средней сложности. 
ИД-3 ПК-1. Разрабатывает предrюжения по 
изменению конструкций деталей 
машиностроения целью повышения их 
технологичности 
ИД-9 ПК-1. Разрабатывает технологические 
маршруты и операции изготовления деталей 
машиностроения. 
ИД-11 ПК-1 Выбирает схемы и средства кон-
троля технических требований, предъявляе-
мых к деталям машиностроения.  
ИД-12 ПК-1. Устанавливает значения припус-
ков на обработку и значения промежуточных 
размеров, обеспечиваемых при обработке по-
верхностей деталей машиностроения. 
ИД-13 ПК-1.Устанавливает нормативы матери-
альных затрат (нормы расхода сырья, полу-
фабрикатов, материалов, инструментов) на 
технологические операции изготовления де-
талей машиностроения. 

 
Код и наименование инди-
катора достижения компе-
тенции 

Наименование показателя оценивания 
(результата обучения по дисциплине) 

ИД-1ПК-1 . Выполняет 
анализ технологичности 
конструкций деталей 
машиностроения средней 
сложности 

Знает: основные качественные критерии тех-
нологичности деталей изготавливаемых с по-
мощью электрофизических и электрохимиче-
ских методов обработки. 
Умеет выявлять в технической документации 
на изделия и особенности влияющие на тех-
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Код и наименование инди-
катора достижения компе-
тенции 

Наименование показателя оценивания 
(результата обучения по дисциплине) 

нологичность. 

ИД-2 ПК-1 Обеспечивает 
качественную и 
количественную оценку 
технологичности 
конструкций деталей 
машиностроения средней 
сложности. 

Знает: основные количественные критерии 
технологичности деталей изготавливаемых с 
помощью электрофизических и электрохими-
ческих методов обработки. 
Умеет рассчитывать количественные харак-
теристики технологичности на основе техни-
ческой документации на изделия  

ИД-3 ПК-1. Разрабатывает 
предrюжения по 
изменению конструкций 
деталей машиностроения 
целью повышения их 
технологичности 

Знает ограничения по технологическим воз-
можностям оборудования для электрофизиче-
ских и электрохимических методов обработ-
ки. 
Умеет согласовывать требования к функцио-
нальным качествам изделий и технологиче-
ские возможности по формированию геомет-
рической формы и свойств материала дета-
лей. 

ИД-9 ПК-1. Разрабатывает 
технологические маршру-
ты и операции изготовле-
ния деталей машинострое-
ния. 

Знает структуру технологических операций, 
выполняемых с использованием электрофи-
зических и электрохимических методов обра-
ботки. 
Умеет проектировать маршрут обработки де-
тали, содержащий операции электрофизиче-
ской и электрохимической обработки  

ИД-11 ПК-1 Выбирает схе-
мы и средства контроля 
технических требований, 
предъявляемых к деталям 
машиностроения. 

Знает номенклатуру средств контроля приме-
няемых для проверки параметров точности и 
качества изделий. 
Умеет формировать оптимальные по составу 
комплекты средств контроля для обеспечения 
заданного уровня качества продукта. 

ИД-12 ПК-1. Устанавливает 
значения припусков на об-
работку и значения про-
межуточных размеров, 
обеспечиваемых при обра-
ботке поверхностей дета-

Знает состав элементов, влияющих на вели-
чину припуска на обработку с применением 
электрофизических и электрохимических ме-
тодов обработки. 
Владеет методикой расчета технически обос-
нованных значений припусков для оптимиза-
ции технико экономических показателей ка-
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Код и наименование инди-
катора достижения компе-
тенции 

Наименование показателя оценивания 
(результата обучения по дисциплине) 

лей машиностроения. чества технологического процесса. 

ИД-13 ПК-1.Устанавливает 
нормативы материальных 
затрат (нормы расхода сы-
рья, полуфабрикатов, ма-
териалов, инструментов) 
на технологические опера-
ции изготовления деталей 
машиностроения. 

Знает номенклатуру материалов применяе-
мых для реализации технологических процес-
сов изготовления изделий. 
Умеет формировать оптимальные по составу 
комплекты материалов и других ресурсов для 
обеспечения заданного уровня качества про-
дукта. 

 
Код и наименование ком-
петенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора достижения 
компетенции (составляющей компетенции) 

ПК-2:  
Способность выполнять 
мероприятия по выбору и 
эффективному использова-
нию материалов, оборудо-
вания, инструментов, тех-
нологической оснастки, в 
том числе с применением 
современных информаци-
онных ресурсов. 

ИД-l ПК-2 Выбирает необходимую марку ма-
териала учитывая работу детали в узле. 
ИД-2 ПК-2. Определяет технологические 
свойства материала деталей  ашиностроения. 
ИД-3 ПК-2 Определят вид, метод и способ тер-
мической обработки материала в зависимости 
от его физико-механических свойств и тех-
нических условий на изготовление изделия.  
ИД-4 ПК-2 Выбирает средства технологическо-
го оснащения (оборудование, режущий ин-
струмент, приспособления, контрольно- из-
мерительную оснастку) необходимые для ре-
ализации разработанных технологических 
процессов изготовления деталей машино-
строения с использованием современных ин-
формационных технологий и вычислитель-
ной техники.  

 
Код и наименование инди-
катора достижения компе-
тенции 

Наименование показателя оценивания (ре-
зультата обучения по дисциплине) 

ИД-l ПК-2 Выбирает необ-
ходимую марку материала 

Знает свойства конструкционных материалов 
деталей приспособлений и основные реко-
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Код и наименование инди-
катора достижения компе-
тенции 

Наименование показателя оценивания (ре-
зультата обучения по дисциплине) 

учитывая работу детали в 
узле. 

мендации по их использованию. 

ИД-2 ПК-2. Определяет 
технологические свойства 
материала деталей  
машиностроения. 

Умеет выбирать материал деталей, форму и 
размеры их основных поверхностей с учетом 
возможностей их изготовления на современ-
ном оборудовании. 

ИД-3 ПК-2 Определят вид, 
метод и способ термиче-
ской обработки материала 
в зависимости от его фи-
зико-механических 
свойств и технических 
условий на изготовление 
изделия.  

Умеет назначать (в необходимых случаях) 
вид и режимы термической обработки для де-
талей технологической оснастки. 

ИД-4 ПК-2 Выбирает сред-
ства технологического 
оснащения (оборудование, 
режущий инструмент, 
приспособления, кон-
трольно- измерительную 
оснастку) необходимые 
для реализации разрабо-
танных технологических 
процессов изготовления 
деталей машиностроения с 
использованием современ-
ных информационных 
технологий и вычисли-
тельной техники. 

Знает перечень информационных ресурсов 
содержащих сведения необходимые для раз-
работки проектов средств технологического 
оснащения машиностроительного производ-
ства. 
Умеет формулировать запросы для поиска 
необходимой при проектировании информа-
ции и практически использовать полученные 
результаты. 

 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

3.1 Знать: 
• какое место занимают электрофизические и электрохимические методы 

обработки в современном машиностроительном производстве, и какова 
их роль как средства повышения производительности оборудования, 
обеспечения качества изделий и улучшения других технико-
экономических показателей производства. 

• типоразмеров силового привода приспособления. 
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• особенности проектирования приспособлений для различных групп 
оборудования, технологических операций и типов производства. 

• основные подходы к обоснованию экономической эффективности ис-
пользования электрофизических и электрохимических методов обра-
ботки. 

• основные тенденции и перспективы дальнейшего совершенствования 
технологий электрофизических и электрохимических методов обработ-
ки. 

3.2 Уметь: 
• на основании данных о типе производства, свойствах материала детали 

и технологической операции выбрать и обосновать расчетом вид при-
меняемой технологической оснастки (универсальной, специальной, 
УСП, УНП и т.п.). 

• выбрать схему базирования детали на конкретной технологической 
операции и конструктивную реализацию. 

• провести расчет погрешностей изготовления детали в процессе опера-
ций на основе электрофизических и электрохимических методов обра-
ботки. 

• использовать в работе справочную литературу и нормативно-
технические материалы, применять известные типовые решения и вно-
сить в них необходимые изменения. 

3.3. Владеть: 
• навыками использования современных средств разработки управляю-

щих программ для оборудования реализующего изготовление деталей с 
помощью электрофизических и электрохимических методов обработки. 

• навыками применения при проектировании технологии на основе элек-
трофизических и электрохимических методов современных САПР. 
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