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1. Цели и задачи  освоения дисциплины 
Целью преподавания данной дисциплины является ознакомление с 

теоретическими основами и методиками проектирования технологической 
оснастки для автоматизированного производства изделий, что позволит 
ему сознательно и творчески подходить к созданию работоспособной, 
надежной, высокопроизводительной и экономичной технологической 
оснастки. 

Задачей освоения курса является овладение современными методами 
расчета и проектирования оснастки, позволяющими эффективно решать 
поставленные технологические задачи, в том числе с применением ЭВМ, 
освоение методики обоснования экономической целесообразности приме-
нения проектируемой технологической оснастки; получение навыков ис-
пользования стандартов в процессе проектирования; получение необходи-
мой подготовки для самостоятельного решения задач в области проекти-
рования технологической оснастки при выполнении курсового и диплом-
ного проектов и в практической инженерной деятельности. 

Содержание дисциплины направлено на формирование комплекса 
знаний и навыков, необходимых для решения следующих задач професси-
ональной деятельности бакалавров: 
• участие в разработке средств технологического оснащения машино-

строительных производств; 
• участие в разработке документации в области машиностроительных 

производств, оформление законченных проектно-конструкторских ра-
бот; 

• участие в мероприятиях по эффективному использованию материалов, 
оборудования, инструментов, технологической оснастки, средств авто-
матизации и т.п. 

• участие в работах по доводке и освоению технологических процессов, 
средств и систем технологического оснащения, автоматизации машино-
строительного производства в ходе подготовки производства новой 
продукции. 

2. Место дисциплины в структуре ОПОП ВО 
Дисциплина «Технология размерной обработки электрофизическими 

и электрохимическими методами» представляет собой дисциплину по вы-
бору, части общепрофессионального цикла основной образовательной 
программы бакалавриата по направлению 15.03.05 «Конструкторско-
технологическое обеспечение машиностроительных производств». 

3. Требования к результатам освоения дисциплины 

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих ком-
петенций:  



ПК-1 Способен участвовать в разработке, осваивать на практике и 
внедрять оптимальные технологии и средства машиностроительных 
производств  

ПК-2 Способен выполнять мероприятия по выбору и эффективному 
использованию материалов, оборудования, инструментов, технологиче-
ской оснастки, в том числе с применением современных информационных 
ресурсов  

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, 
соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной 
программы: 
Код и наименова-
ние компетенции 
(результат освое-
ния) 

Код и наименование индикато-
ра достижения компетенции 
(составляющей компентенции) 

Наименование показателя оце-
нивания 
(результата обучения по дисци-
плине) 

ПК-1 Способен 
участвовать в 
разработке, осваивать 
на практике и 
внедрять оптимальные 
технологии и средства 
машиностроительных 
производств. 

ИД-11ПК -1 Способен участвовать в 
разработке технологических процес-
сов обработки электрофизическими и 
электрохимическими методамии 
внедрять оптимальные технологии 
изготовления деталей 

Знать:технологические особенности 
выполнения основных операций; тех-
нологические характеристики основ-
ных технологических процессов раз-
мерной обработки электрофизически-
ми и электрохимическими методами – 
производительность, точность, каче-
ство, экономичность; основную доку-
ментацию регламентирующую без-
опасность и экологичность производ-
ства деталей, получаемых электроэро-
зионной и электрохимической обра-
боткой. 
Уметь: разрабатывать технологиче-
ский маршрут обработки детали и со-
ставлять операционную технологию 
ее изготовления; рассчитывать нормы 
расхода инструментального материа-
ла. 
Владеть: навыками составления тех-
нологических процессов изготовления 
детали методами размерной  электро-
эрозионной и электрохимической об-
работкой навыками оформления рас-
четных схем и технологических карт 
на технологические процессы изго-
товления деталей получаемых размер-
ной  электроэрозионной и электрохи-
мической обработкой. 

ПК-2 Способен вы-
полнять мероприятия 
по выбору и эффек-
тивному использова-
нию материалов, обо-
рудования, инстру-
ментов, технологиче-
ской оснастки, в том 
числе с применением 
современных инфор-
мационных ресурсов. 

ИД- 11ПК -2 Способность выполнять 
мероприятия по выбору и эффектив-
ному использованию материалов, 
оборудования, инструментов, техно-
логической оснастки  для размерной 
обработки электрофизическими и 
электрохимическими методами 

Знать: номенклатуру материалов, 
инструментов, технологической 
оснастки и оборудования применяе-
мых для размерной обработки элек-
трофизическими и электрохимиче-
скими методами;  
Уметь: провести анализ технологич-
ности конструкции детали изготавли-
ваемой электроэрозионной и электро-
химической обработкой; на основе 
проведенного анализа технологично-



Код и наименова-
ние компетенции 
(результат освое-
ния) 

Код и наименование индикато-
ра достижения компетенции 
(составляющей компентенции) 

Наименование показателя оце-
нивания 
(результата обучения по дисци-
плине) 
сти конструкции детали и оценки ка-
чественных и количественных показа-
телей разрабатывать предложения по 
изменению конструкций деталей с 
целью повышения их технологично-
сти; выбирать схемы базирования и 
закрепления заготовок деталей,  а 
также производить расчет точности 
обработки; на основании данных о 
типе производства, свойствах матери-
ала детали и технологической опера-
ции выбрать и обосновать расчетом 
вид применяемой технологической 
оснастки; разрабатывать эффективный 
технологический маршрут обработки 
детали и составлять операционную 
технологию ее изготовления; рассчи-
тывать нормы расхода инструмен-
тального материала. 
Владеть: навыками оформления рас-
четных схем и технологических карт 
на технологические процессы изго-
товления деталей получаемых размер-
ной  электроэрозионной и электрохи-
мической обработкой; навыками рас-
чета точности обработки при проекти-
ровании технологического процесса 
получения деталей получаемых раз-
мерной  электроэрозионной и элек-
трохимической обработкой; навыками 
выбора схем и средств контроля по 
операциям технологического процесса 
и технических требований, предъявля-
емых к деталям получаемых размер-
ной  электроэрозионной и электрохи-
мической обработкой; навыками ис-
пользования современных средств 
разработки управляющих программ 
для оборудования реализующего изго-
товление деталей с помощью элек-
трофизических и электрохимических 
методов обработки 
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