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1. Цели и задачи дисциплины 
 
Цель преподавания дисциплины: является расширение у выпускников 

теоретических знаний и приобретение комплекса практических навыков и умения в 
области технологии листоштамповочного производства для машиностроительных 
предприятий. Такая необходимость определяется тем, что современное 
заготовительное производство в состоянии эффективно решать вопросы получения 
заготовок, используя современную технологию их изготовления из листового 
материала. 

Задачи изучения дисциплины - изучение современной технологии 
листоштамповочного производства, особенностей выполнения отдельных 
операций штамповки, применяемость материалов и методы контроля качества 
материала, изучение современных методов раскроя листовых материалов с 
применением  программных комплексов. 

 
2. Место дисциплины в структуре ОПОП ВО 
 
Дисциплина «Технология холодной штамповки» представляет собой 

дисциплину по выбору, части общепрофессионального цикла  основной 
образовательной программы бакалавриата по направлению 15.03.05 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств». 

 
3. Требования к результатам освоения дисциплины 
 
Изучение дисциплины направлено на формирование следующих 

компетенций:  
ПК-1 Способность участвовать в разработке, осваивать на практике и 

внедрять оптимальные технологии и средства машиностроительных производств. 
ПК-2 Способен выполнять мероприятия по выбору и эффективному 

использованию материалов, оборудования, инструментов, технологической 
оснастки, в том числе с применением современных информационных ресурсов . 

 
Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных 

с планируемыми результатами освоения образовательной программы 
 
Код и наименование 
компетенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора 
достижения компетенции 
(составляющей компентенции) 

Наименование показателя 
оценивания 
(результата обучения по 
дисциплине) 

ПК-1 Способен 
участвовать в разработке, 
осваивать на практике и 
внедрять оптимальные 
технологии и средства 
машиностроительных 
производств. 

ИД-9ПК -1 Способен участвовать в 
разработке технологических процессов 
холодной листовой штамповки и внедрять 
оптимальные технологии изготовления 
деталей 
 

Знать:номенклатуру материалов, 
применяемых для холодной листовой 
штамповки; технологические особенности 
выполнения основных процессов листовой 
штамповки: вырубки, пробивки, гибки, 
вытяжки, формовки и других операций; 
технологические характеристики 
основных технологических процессов 



Код и наименование 
компетенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора 
достижения компетенции 
(составляющей компентенции) 

Наименование показателя 
оценивания 
(результата обучения по 
дисциплине) 
листовой штамповки – 
производительность, точность, качество, 
экономичность; основную документацию 
регламентирующую безопасность и 
экологичность производства деталей, 
получаемых холодной листовой 
штамповкой и прессованием 
Уметь: провести анализ технологичности 
конструкции детали изготавливаемой 
холодной штамповкой из листа, полосы и 
ленты; на основе проведенного анализа 
технологичности конструкции детали и 
оценки качественных и количественных 
показателей разрабатывать предложения 
по изменению конструкций деталей 
изготавливаемой холодной штамповкой из 
листа, полосы и ленты с целью повышения 
их технологичности; выбирать схемы 
базирования и закрепления заготовок 
деталей изготавливаемых холодной  
листовой штамповкой,  а также 
производить расчет необходимой силы 
прижима для закрепления детали с учетом 
обеспечения безопасности 
технологического процесса; разрабатывать 
технологический маршрут обработки 
детали получаемую холодной листовой 
штамповкой и составлять операционную 
технологию ее изготовления; рассчитывать 
нормы расхода листового материала, 
проектировать рациональную схему 
раскроя листового материала деталей 
получаемых холодной листовой 
штамповкой. 
Владеть: навыками проведения анализа 
конструкции детали изготавливаемой 
холодной штамповкой из листа, полосы и 
ленты на предмет стандартизации и 
унификации; Владеет навыками расчета 
качественных и количественных 
показателей технологичности конструкций 
деталей изготавливаемой холодной 
штамповкой из листа, полосы и ленты; 
навыками оформления расчетных схем и 
технологических карт на технологические 
процессы изготовления деталей 
получаемых холодной листовой 
штамповкой; навыками расчета точности 
обработки при проектировании 
технологического процесса получения 
деталей получаемых холодной листовой 
штамповкой.навыками выбора схем и 
средств контроля по операциям 
технологического процесса и технических 
требований, предъявляемых к деталям 
получаемых холодной листовой 
штамповкой. 



Код и наименование 
компетенции 
(результат освоения) 

Код и наименование индикатора 
достижения компетенции 
(составляющей компентенции) 

Наименование показателя 
оценивания 
(результата обучения по 
дисциплине) 

ПК-2 Способен 
выполнять мероприятия 
по выбору и 
эффективному 
использованию 
материалов, 
оборудования, 
инструментов, 
технологической 
оснастки, в том числе с 
применением 
современных 
информационных 
ресурсов. 

ИД- 7ПК -2 Способность выполнять 
мероприятия по выбору и эффективному 
использованию материалов, 
оборудования, инструментов, 
технологической оснастки при холодной 
листовой штамповке 

Знать:общие закономерности и тенденции 
развития современной технологии 
штамповочного производства;  основы 
построения технологических процессов; 
номенклатуру материалов, применяемых 
для холодной листовой штамповки; 
технологические особенности выполнения 
основных процессов листовой штамповки: 
вырубки, пробивки, гибки, вытяжки, 
формовки и других операций; 
технологические характеристики 
основных технологических процессов 
листовой штамповки – 
производительность, точность, качество, 
экономичность; оборудование, материалы 
и технологическую оснастку. 
Уметь: разрабатывать технологический 
процесс изготовления детали из листа, 
полосы или ленты. Определять размеры 
плоской заготовки в зависимости от 
формы и размеров детали. Выбрать тип и 
модель прессового оборудования в 
зависимости от вида технологической 
операции, производительности процесса и 
величины требуемого усилия. 
Владеть: навыками составления 
технологических процессов изготовления 
деталей из листа, ленты и полосы; 
навыком расчета энергетических затрат на 
производство деталей получаемых 
холодной листовой штамповкой; навыком 
выбора и эффективному использованию 
материалов, оборудования, инструментов, 
технологической оснастки при холодной 
листовой штамповке. 
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