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1. Цели и задачи дисциплины 
 

Учебная дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» 
реализует требования федерального государственного образовательного 
стандарта высшего образования по направлению подготовки 15.03.05 
«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных 
производств». 

Целью преподавания дисциплины «Метрология, стандартизация и 
сертификация» является формирование знаний и навыков в изучении теории 
измерений и обеспечения их единства, освоения студентами теоретических 
основ метрологии, стандартизации и сертификации. 

Дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» позволит 
бакалавру решать следующие задачи:  

- проектно-конструкторская деятельность: разработка (на основе 
действующих стандартов) технической документации (в электронном виде) 
для регламентного эксплуатационного обслуживания средств и систем 
машиностроительных производств; участие в разработке документации в 
области машиностроительных производств, оформление законченных 
проектно-конструкторских работ; участие в мероприятиях по контролю 
разрабатываемых проектов и соответствия технической документации 
действующим стандартам, техническим условиям и другим нормативным 
документам; 

- организационно-управленческая деятельность: участие в разработке 
в составлении заявок на проведение сертификации продукции, технологий; 
разработка рабочей проектной и технической документации, оформление 
законченных проектно-конструкторских работ; проведение оценки 
соответствия разрабатываемых проектов и технической документации 
стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам с 
предварительным технико-экономическим обоснованием проектных 
решений, составление технической документации (графиков работ, 
инструкций, смет, планов, заявок на материалы и оборудование) и 
подготовка отчетности по установленным формам; выполнение работ по 
стандартизации, технической подготовке к сертификации технических 
средств, систем, процессов, оборудования и материалов. 

- производственно-технологическая деятельность: контроль 
соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий; 
организация метрологического обеспечения технологических процессов, 
использование типовых методов контроля качества выпускаемой продукции; 
составление инструкций по эксплуатации оборудования и программ 
испытаний. 

 
 
 
 
 



2. Место дисциплины в структуре ООП ВО 
 

Дисциплина относится к блоку Б.1.1 Базовая часть. Указанная 
дисциплина основывается на знаниях и умениях, полученных при изучении 
дисциплин «Экономика», «Математика», «Физика», «История науки и 
техники». 

Дисциплина «Метрология, стандартизация и сертификация» 
необходима для успешного изучения таких дисциплин как «Технология 
машиностроения», «Технологическая оснастка, «Металлорежущие станки». 
 

3. Требования к результатам освоения дисциплины 
 

Изучение дисциплины направлено на формирование 
профессиональных компетенций:  

- ПК-2: способность использовать методы стандартных испытаний по 
определению физико-механических свойств и технологических показателей 
материалов и готовых машиностроительных изделий, стандартные методы их 
проектирования, прогрессивные методы эксплуатации изделий. 

Студент должен знать: организацию и техническую базу 
метрологического обеспечения машиностроительного предприятия, методы и 
средства поверки средств измерений; способы анализа качества продукции, 
организацию контроля качества и управления технологическими процессами. 

Студент должен уметь: использовать компьютерные технологии при 
планировании и проведении работ по метрологии, стандартизации и 
сертификации: методы унификации, симплификации и расчета 
параметрических рядов при разработке стандартов и другой нормативно-
технической документации. 

Студент должен владеть: навыками обработки экспериментальных 
данных и оценки точности (неопределенности) измерений, испытаний и 
достоверности контроля. 

- ПК-18: способность участвовать в разработке программ и методик 
контроля и испытания машиностроительных изделий, средств 
технологического оснащения, диагностики, автоматизации и управления, 
осуществлять метрологическую поверку средств измерения основных 
показателей качества выпускаемой продукции, в оценке ее брака и анализе 
причин его возникновения, разработке мероприятий по его предупреждению 
и устранению. 

Студент должен знать: методы и средства контроля качества 
продукции, организацию и технологию стандартизации и сертификации 
продукции, правила проведения контроля, испытаний и приемки продукции; 
физические основы измерений, систему воспроизведения единиц физических 
величин и передачи размера средствами измерений; методики выполнения 
измерений; способы оценки точности (неопределенности) измерений и 
испытаний и достоверности контроля; принципы нормирования точности и 
обеспечения взаимозаменяемости деталей и сборочных единиц. 



Студент должен уметь: применять методы контроля качества 
продукции при выполнении работ по ее сертификации, методы оценки брака 
выпускаемой продукции и анализ причин его возникновения; применять 
технологию разработки методик выполнения измерений, испытаний и 
контроля. 

Студент должен владеть: навыками работы на контрольно-
измерительном и испытательном оборудовании. 
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