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1. Цель и задачи практики 

Целью производственной (преддипломной) практики является закрепление 
и углубление теоретической подготовки, приобретение сведений о структуре 
производства, специфике работы по профилю подготовки, продолжение 
получения практических навыков работы на производстве выполнение выпускной 
квалификационной работы, подбор необходимых технических, патентных, 
экономических и других материалов. Преддипломная практика является 
завершающим этапом подготовки будущего специалиста и проводится после 
освоения студентами программы теоретического и практического обучения для 
овладения выпускником первоначальным профессиональным опытом, проверки 
профессиональной готовности к самостоятельной трудовой деятельности. 

 
 

Задачи производственной (преддипломной) практики является: 
− ознакомиться с производственными программами предприятия; 
− ознакомится с планировками цехов и производственных участков; 
− закрепление теоретических и практических знаний, полученных студентами 

при изучении общепрофессиональных и специальных дисциплин; 
− изучение результатов научно-исследовательской или проектной 

деятельности предприятия; 
− изучение технологической документации, положений и инструкций по 

разработке технологических процессов и оборудования, его эксплуатации, а также 
эксплуатации средств автоматизации, средств вычислительной техники; 
− изучение существующей на предприятии системы технологической 

подготовки производства; 
− приобретение практических навыков в разработке технологических 

процессов; 
− изучение производственного оборудования и применяемой технологической 

оснастки; 
− приобретение практических навыков в разработке технологической 

оснастки; 
− приобретение практических навыков в разработке методов получения 
заготовок и расчета припусков на производстве;  
− изучение режимов резания и инструментов для черновой и чистовой 

обработки деталей на различных операциях технологических процессов из сталей 
и легких сплавов;  
− изучение методов и средств контроля точности выпускаемых на 
производстве деталей;  
− изучение методов программирования и обработки деталей на станках с 

ЧПУ, станках-автоматах; 
− изучение вопросов автоматизации и механизации производства; 
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− выполнение обязанностей инженера-технолога в качестве стажёра путем 
корректировки, разработки технологических процессов механической обработки, 
сборки сборочных единиц и проектирования технологической оснастки; 
− применение студентами теоретических, организационно-правовых и 

методических основ обеспечения безопасности жизнедеятельности; 
− изучение организационных вопросов работы производства; 
− изучение экономики и управления производством;  
− сбор материалов для подготовки отчета по практике в соответствии с 

заданием на практику; 
− сбор материалов для выполнения выпускной квалификационной работы.. 

 
2 Вид практики, способ и форма проведения практики 

Вид практики: производственная, преддипломная. 
Способы проведение практики: стационарная, которая проводится в 

образовательной организации либо в профильной организации, расположенной на 
территории населенного пункта, в котором расположена организация. 

Практика реализуется в форме практической подготовки. 
 

3. Место практики в структуре образовательной программы 

Б.2.5 Производственная (преддипломной) практика находиться  в 
вариативной части блока 2 учебного плана и в структуре образовательной 
программы представляет собой вид учебных занятий, непосредственно 
ориентированных на профессионально-практическую подготовку обучающихся. 
Практика является важным звеном профессиональной подготовки будущего 
бакалавра. Основным результатом производственной практики является: 
закрепление теоретических знаний, полученных при изучении  профессиональных 
и специальных дисциплин,  приобретенных в период учебы,  получение 
практических навыков по их использованию в производстве, освоение 
современной техники, технологии производства и технологических процессов, 
оборудования, технологической оснастки, инструментов, изучение передовых 
методов организации труда и научно-технических достижений, технологических 
систем и компьютерных технологий; изучение экономической стороны 
деятельности производственных предприятий. Написание выпускной 
квалификационной работы.   

Для прохождения практики необходимы знания, приобретенные студентами 
при изучении следующих дисциплин: «Управление системами и процессами», 
«Экономика предприятия», «Интегрированные компьютерные технологии 
проектирования и производства», «Оборудование машиностроительных 
производств», «Начертательная геометрия и компьютерная графика», 
«Технология машиностроения», «Автоматизация производственных процессов в 
машиностроении», «Режущий инструмент», «Металлорежущие станки», 
«Математическое моделирование технологических процессов», «Технические 
измерения», «Технологическая оснастка», «Проектирование цехов 
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высокотехнологичной обработки» и «Гидравлика». Навыки и умения, полученные 
студентами в процессе прохождения практики, будут необходимы для написания 
выпускной квалификационной работы и готовности к самостоятельной трудовой 
деятельности. 

Производственная (преддипломная)  практика дает возможность студентам 
получить навыки самостоятельной трудовой деятельности  на производстве, 
понимать вопросы, стоящие перед производством. Кроме того, практика помогает 
студентам получить навыки и умения в разработке технологических процессов, 
технологической оснастки, инструментов, необходимые для успешного написания 
выпускной квалификационной работы и к самостоятельной трудовой 
деятельности в профессиональной сфере.  

 
 

 4 


	АННОТАЦИЯ К РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЕ

